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(57) Abstract: The invention relates to a device for post-processing, more particularly sharpening, a tool (S) with a plurality of teeth 
(SI -S3) whereby said device (1) has a support surface (10) having guiding elements (11, 12, 16), wherein at least two positioning 
elements (13, 14) are arranged such that their position can be altered and can be fixed in a defined position in said guiding elements 
(11,12,16), whereby at least two positioning elements (13, 14) from a limiting stop for the tool (S) to be post-processed, whereby a 
processing tool (25) for post-processing of the tool(s) is located in a holding device (20) in front of a processing edge (10) of said 
support surface (10). Said processing tool (25) is at least fixed in a direction which runs parallel to the processing edge (10) during 
the processing procedure. Said positioning elements (13, 14) are arranged on said processing surface (10) in said corresponding 
guiding elements (11, 12, 16) in such a way that a region of said tool (S) facing the processing edge (10*) of the si^poit surface (10) 
engages with said positioning elements (13,14) after a feed movement. Reverse movement of said tool (S) in the diiection opposite 
to aforementioned feed direction (Z) enables disengagement of said positioning elements (13, 14). 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betiifft eine Vorhchtung zur Nachbearbeitung, insbesondere zum Scharfen, eines mehrere 
ZShne (S1-S3) aufweisenden Werkzeugs (S), wobei die Vorrichtung (1) eine Auflageflache (10) aufweist, die Fiihiungselemente (1 1, 
12, 16) besitzt, in denen mindestens zwei Positionierelemente 
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(13, 14) lageveranderlich anordbar und in diesen Fuhningselementen (11, 12, 16) in einer definierten Position fixierbar sind, so dass 
die mindestens zwei Positionierelemente (13, 14) einen Anschlag fur das nachzubearbeitende Werkzeug (S) ausbilden, wobei vor 
einer Bearbeitungskante (10') der Auflageflache (10) ein in einer Halterungseinrichtung (20) aufgenommenes Bearbeitungswerkzeug 
(25) zur Nachbearbeitung des Werkzeugs (S) angeordnet ist. Das Bearbeitungswerkzeug (25) ist zumindest in einer zur Bear- 
beitungskante (10) im wesentlichen parallel verlaufenden Richtung wahrend des Bearbeitungsvorgangs in dieser Richtung unbe- 
weglich angeoidnet Die Positionierelemente (13, 14) sind derart auf der Auflageflache (10) in ihren Fijhrungselementen (11, 12, 
16) angeordnet, dassdas Werkzeug (S) in seinem der Bearbeitungskante (10') der Auflageflache (10) zugewandtenBereich dutch eine 
Zufuhrbewegung in Wirkeingriff mit den Positionierelementen (13, 14) tritt. Durch ein Ruckbewegen des Werkzeugs (S) enteggen 
der vorgenannten Zufuhrrichtung (Z) von den Positionierelementen (13, 14) weg ist der Wrkeingriff zwischen den Positionierele- 
menten (13, 14) aufhebbar. 
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Vomchtung zur Nachbearbeitung, insbesondere zum Scharfen, eines meh- 

rere Zahne aufweisenden Werkzeugs 
5 Beschreibung 

Die Effindung betrifft eine Vorrichtung zur Nachbearbeitung, insbesondere zum 
Scharfen, eines mehrere Zahne aufweisenden Werkzeugs, wobei die Vorrichtung 
eine Auflageflache aufweist, die Fuhrungselemente besitzt, in denen mindestens 
zwei Positionierelemente lageveranderlich anordbar und in diesen Fuhrungsele- 
10 menten in einer definierten Position fixierbar sind, so daS die mindestens zwei 
Positionierelemente einen Anschlag fur das nachzubearbeitende Werkzeug aus- 
bilden, wobei vor einer Bearbeitungskante der Auflageflache ein in einer Halte- 
rungseinrichtung aufgenommenes Bearbeitungswerkzeug zur Nachbearbeitung 
des Werkzeugs angeordnet ist. 
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Insbesondere bei Heimwerkern besteht das Bedurfnis, die von ihnen verwende- 
ten Werkzeuge - nachdem sie infolge eines entsprechend lang andauemden Ge- 
brauchs stumpf geworden sind - in einfacher Art und Weise nachzubearbeiten, ^ 
insbesondere scharfen zu konnen. Das Problem, welches hierbei auftritt, ist, dad 
5 das Werkzeug, insbesondere ein SSgeblatt und/oder ein Bohrer. beim Scharfen 
depart lageflxlert gehalten werden mussen, daB die entsprechend zu bearbeiten- 
den Fiachen des Werkzeugs sich in einer definierten Position befinden, in der sie 
von einem SchSrfwerkzeug einfach und fur den Benutzer gefahrlos nachbearbei- 
tet werden k6nnen. 

10 Aus der US 3,427,903 ist eine Vorrichtung zum Nachbearbeiten eines mehrere 
Sagezahne aufwelsenden Sagewerkzeugs bekannt, die eine Aufiageflache mit ei- 
ner Bearbeitungskante besitzt, auf die das Sagewerkzeug auflegbar ist. In der 
Aufiageflache sind orthogonal zur Bearbeitungskante verlaufende Fuhrungsele- 
mente vorgesehen, in denen Positionierelemente lageveranderbar angeordnet 

1 5 sind. Oiese Positionierelemente dienen dazu, das Sagewerkzeug fest auf der 
Aufiageflache zu klemmen, also unbeweglich auf dieser zu fixieren, damit die 
durch eine Vorschubeinrichtung verschlebbare Aufiageflache sukzessive an ei- 
nem Bearbeitungselement eines vor der Aufiageflache angeordneten Bearbei- 
tungswerkzeugs vorbeibewegt werden kann. Hierbei beaufechlagen die Posltio- 

20 nierelemente das Sagewerkzeug an seiner dem Bearbeitungswerkzeug und somit 
der Bearbeitungskante der Aufiageflache abgewandten Seite. 

Diese Vorrichtung besitzt den Nachteii, da(i sie aufgrund ihres relativ aufwendi- 
gen Aufbaus insbesondere nicht fur Heimwerker geeignet ist. Ein weiterer, noch 
gravierenderer Nachteii besteht darin, daB mit der bekannten Vorrichtung nur 
25 langgestreckte Sagewerkzeuge, wie z. B. das Sageblatt einer Handsage, bear- , 
beitet werden konnen, bei dem die Sagezahne linear und geradlinig angeordnet 
sind. Da zum Bearbeiten der einzelnen Sagezahne des Sagewerkzeugs die Auf- k 
lagefiache mit dem auf ihr lagefixiert und daher unbeweglich eingespannten Sa- 
gewerkzeug mittels der die Aufiageflache bewegenden Vorschubeinrichtung am 



wo 01/15847 




PCT/EPOO/08204 



-3- 



Bearbeitungswerkzeug vorbeibewegt werden muli, ist es in nachteiliger Art und 
Weise mit der bekannten Vorrichtung nicht moglich, kreisformige Werkzeuge. wie 
z. B. Sageblatter einer Kreissage Oder ein kreisformiges Fraswerkzeug, zu bear- 
beiten. Ein weiterer Nachteil der bekannten Vorrichtung besteht darin, daS es 
5 aufgrund der in der Druckschrift beschriebenen Anordnung des Bearbeitungs- 
werkzeugs relativ zur Auflageflache nur moglich ist, Sagezahne mit einer dreiek- 
kigen Zahnkontur zu bearbeiten. Es ist also nicht moglich, mit der bekannten Vor- 
richtung anders konfigurierte Sagezahne, z. B. SagezShne mit einer Trapezform 
zu schleifen. Aus dem gleichen Grund ist es auch nicht moglich, einen Rucken 
10 von Sagezahnen Oder Wendezahne zu bearbeiten. 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung der eingangs 
genannten Art derart weiterzubiiden, daS die erfindungsgemaSe Vorrichtung ei- 
nen einfachen Aufbau besitzt und insbesondere zum Nachbearbeiten von kreis- 
formigen Werkzeugen geeignet ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemali dadurch geidst, da& durch die Halterungs- 
einrichtung das Bearbeitungswerkzeug wahrend der Beart>eitung der Zahne 
durch ein Arretiereiement arretiert ist, so dali das Bearbeitungswerkzeug zumin- 
dest in einer zur Bearbeitungskante im wesentlichen parallel verlaufenden Rich- 
tung wShrend des Bearbeitungsvorgangs in dieser Richtung unbeweglich ange- 
ordnet ist, dad die Positionierelemente derart auf der Auflageflache in ihren Fuh- 
rungselementen angeordnet sind, da(3 das Werkzeug in seinem der Bearbei- 
tungskante der Auflageflache zugewandten Bereich in Wirkeingriff mit den Posi- 
tionierelementen tritt und das Werkzeug durch eine Zufuhrbewegung, die in einer 
Zufuhrrichtung, welche in einer von einer der Bearbeitungskante der Auflagefla- 
che gegenuberliegenden Zufuhrkante ausgehenden und zur Bearbeitungskante 
hin gerichteten Orientierung verlauft, zu den Positionierelementen bewegbar ist, 
und daQ durch ein Ruckbewegen des Werkzeugs entgegen der vorgenannten 
Zufuhrrichtung von den Positionierelementen weg der Wirkeingriff zwischen den 
Positionierelementen aufhebbar ist. 



15 



20 



25 
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Durch die erfindungsgemaBen MaBnahmen wird in vorteilhafter Art und Weise ei- 
ne Vorrichtung geschaffen, die eine einfache Lagepositionierung von insbeson- 
dere Sageblattem zum Schleifen der Sagezahne der Sageblatter oder von ande- 
ren, mindestens einen Zahn aufweisenden kreisformigen Werkzeugen eriaubt. In- 
5 dem erfindungsgemaS vorgesehen ist, daS die in der Auflageflache, die eine gute 
Abstutzung des auf iiir liegenden Werkzeugs bewirkt, angeordneten Fuhnjngse- 
lemente mit darin lageveranderlich positionierbaren Positionierelementen derart 
angeordnet sind, daS das von der erfindungsgemaSen Vorrichtung zu bearbei- 
tends Werkzeug durch eine von der Zufuhrkante in Richtung der Bearbeitungs- 

10 kante verlaufenden Zufuhrbewegung zu dem dann das Werkzeug in seinem der 
Bearbeitungskante zugewandten Bereich beaufschlagende Positionierelementen 
bewegbar ist, wird in vorteilhafter Art und Weise einerseits erreicht, daS die erfin- 
dungsgemaGe Vorrichtung fur eine Vielzahl von kreisformigen Werkzeugen mit 
unterschiedlichen Sageblattdurchmessern verwendbar ist. AuSerdem gewahrlei- 

15 stet die Lageveranderlichkeit der Positioniereiemente in ihren Fuhrungseiemen- 
ten eine einfache Anpassung an unterschiedliche Blattdurchmesser. 



Andererseits zeichnet sich die erfindungsgemSSe Vorrichtung nicht nur durch ih- 
re einfache Bedienung, sondem auch durch ihren konstruktiv einfachen Aufbau 
BUS, der auf etwaige angetriebene Vorschubeinrichtungen fur Bearbeitungswerk- 

20 zeuge konsequent verzichtet. Das Bearbeitungswerkzeug wird bei der erfin- 

dungsgemaBen Vorrichtung in vorteilhafter Art und Weise beim Bearbeitungsvor- 
gang in entsprechender Position vor dem zu bearbeitenden Werkzeug positio- 
niert und bleibt in dieser lagearretierten Stellung wahrend des gesamten Bearbei- 
tungsvorgangs, auGer es ist aufgrund unterschiedlicher Zahnkonturen eine Neu- 

25 einstellung erforderlich. 

Ein weitere Vorteii der erfindungsgemaSen Vorrichtung besteht darin, da(3 mit ihr 
Zahne beliebiger Kontur und insbesondere auch der Rucken von Zahnen Oder 
trapezformig gestaltete Zahne oder Wendezahne des Werkzeugs bearbeitbar 
sind. 
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Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, daR die Vorrichtung eine 
Aufnahmeeinheit fur ein Bohnverkzeug aufweist, in welcher ein zu scharfende 
Bohrer lagepositioniert einsetzbar ist. Eine derartige MaSnahme besltzt den Vor- 
teil, daS mit der erfindungsgemaSen Vorrichtungen nicht nur Sageblatter, son- 
5 dem auch Bohrwerkzeuge, insbesondere zum Zwecke des Scharfens, nachbear- 
beitbar sind. 

Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, daS die Vorrich- 
tung eine Einspannhilfe zum Einspannen eines Bohnverkzeugs in einen Adapter, 
der in die Aufnahmeeinrichtung einsetzbar ist, aufweist. Eine derartige MaSnah- 
10 me besitzt den Vorteil, daS hierdurch besonders einfach die Positionierung des 
Bohrwerkzeugs im Adapter durchfuhrbar ist. 

Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, daS die Vorrich- 
tung eine Halteeinrichtung fur das Bearbeitungswerkzeug, mit dem die Nachbear- 
beitung des von der erfindungsgemafien Vorrichtung lagepositionierten Werk- 
15 zeugs durchzufuhren ist, aufweist. Eine derartige MaQnahme besitzt den Vorteil, 
daB hierdurch in besonders einfacher Art und Weise eine definierte Positionsbe- 
ziehung 2Wischen dem nachzubearbeitenden Werkzeug und dem entsprechen- 
den Bearbeitungswerkzeug herstelibar ist. 

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der 
20 Unteranspruche. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile sind dem Ausfuhrungsbeispiei zu entnehmen, 
das im folgenden anhand der Figuren beschrieben wird. Es zeigen: 

Figur 1 eine Draufsicht auf ein Ausfuhrungsbeispiei einer Vorrichtung, 
Figur 2 das Ausfuhrungsbeispiei der Figur 1 mit aufgelegtem Sageblatt, 
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Figur 3 eine Ansicht des Ausfuhrungsbeispiels aus der Richtung III der Fi- 

gun, 

Figur 4 eine Ansicht des Ausfuhoingsbeispiels aus der Richtung IV der Fi- 
gur 1. 

5 Figur 5 eine Darstellung einer Aufnahmeeinrichtung der Vorrichtung, 

Figur 6 eine Ausfuhrungsform eines Adapters fur die Aufnahmeeinrichtung, 

Figur 7 eine vergrolierte Darstellung einer ersten Ausfuhrungsform einer 
Auflageflache des Ausfuhrungsbeispiels, 

Figur 8 eine zweite Ausfuhrungsform der Auflageflache des 
1 0 Ausfuhrungsbeispiels, 

Figur 9 eine dritte Ausfuhrungsform der Auflageflache des 
Ausfuhrungsbeispiels, 

Figur 1 0 eine vierte Ausfuhrungsform der Auflageflache des 
Ausfuhrungsbeispiels, 

15 Figur 1 1 eine funfte Ausfuhrungsform der Auflageflache des Ausfuhrungsbei- 
spiels, und 

Figur 12 eine sechste Ausfuhrungsform der Auflageflache des 
Ausfuhrungsbeispiels. 



Die in den Figuren 1 bis 3 dargestellte, allgemein mit 1 bezeichnete Vorrichtung 
20 zur Nachbearbeitung eines Werkzeugs, insbesondere eines Sageblatts und/oder 
eines Bohrwerkzeugs, weist eine Auflageflache 10 auf, welche auf einer entspre- 
chenden Tragerstruktur 9 der Vonrichtung 1 gelagert ist Die Auflageflache 10 
weist Fuhrungselemente 1 1 auf, die - in dem hier gezeigten Fall - als 
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Langschlitze 12 ausgebildet sind. In den Fuhrungselementen 11 sind Positionie- 
relemente 13, die in dem hier gezeigten Fall als Positionierstifte 14 ausgebildet 
sind, verschiebbar angeordnet. 

An ihrer Vorderseite weist die Vorrichtung 1 - wie am besten aus den Figuren 2 
5 und 3 ersichtlich ist - eine Halterungseinrichtung 20 fur ein Bearbeitungswerk- 
zeug 25, insbesondere eine Schleifvorrichtung mit einer motorisch angetriebenen 
Schleifscheibe 26, auf. Die Halterungseinrichtung 20 fur das Bearbeitungswerk- 
zeug 25 ist entlang einer Schiene 21 der Vorrichtung 1 in Langsrichtung der Auf- 
lageflache 10 und somit im wesentlichen parallel zu einer Bearbeitungskante 10' 

10 der Auflageflache 10 verschiebbar, mittels eines ein Arretierelement darstellen- 
des Arretierhebels 2V lagearretierbar und weist einen Kugelkopf 22 auf, durch 
den das Bearbeitungswerkzeug 25 in bekannter Art und Weise verschwenkbar 
ist Eine Feineinstellung 23 eriaubt durch eine entsprechende Betatigung einer 
Verstellschraube 23* eine genaue Positionierung des Bearbeitungswerkzeugs 25 

15 und somit der ein Bearbeitungselement des Bearbeitungswerkzeugs 25 darstel- 
lenden Schleifscheibe 26 in bezug auf die zu bearbeitende Flache eines zu bear- 
beitenden Werkzeugs, z. B. der Schleifscheibe S (siehe Figur 2) und ermoglicht 
insbesondere eine genaue Regulierung der von der Schleifscheibe 26 abzutra- 
genden Materialdicke. Urn die Bewegung der Schleifscheibe 26 des Bearbei- 

20 tungswerkzeugs 25 nicht zu behindem, ist vorzugsweise vorgesehen, daB die 
Aijflageflache 10 an ihrer dem Bearbeitungswerkzeug 25 zugewandten Bearbei- 
tungskante 10' eine konkave Ausnehmung 17 besitzt. 

Urn nun das in Figur 2 strichliert dargestellte Sageblatt S mittels des Bearbei- 
tungswerkzeugs 25 - insbesondere zum Scharfen - nachbearbeiten zu konnen, 
25 wird das Sageblatt S plan auf die Auflageflache 10 gelegt. Die beiden Positionier- 
stifte 14 werden in ihren Fuhrungselementen 1 1 solange verschoben, bis ein si- 
cherer Anschlag fur das Sageblatt S ausgebildet ist. Hierbei kann vorgesehen 
sein, daQ die Positionierstifte 14 derart in den Fuhrungselementen 11 angeordnet 
sind, daS die Positionierstifte 14 zumindest teilweise in zwischen zwei 
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Sagezahne S1, S2, SV, S2' befindliche Freiraume eintauchen, wie dies z. B. in 
Figur 2 dargestellt ist. Es ist aber auch mogiich, die Positionierstifte 14 derart an- 
zuordnen, daS sie auf der in Umfangsrichtung des Sageblatts S verlaufenden 
Flanke SF des Sageblatts aufsetzen. 

5 Hierbei wird bevorzugt, daR - wie am besten aus Figur 2 ersichtlich ist - die Posi- 
tionierstifte 14 auf der Auflageflache 10 derart angeordnet warden, daB die Posi- 
tionierstifte 14 das Sageblatt S in seinem der Bearbeitungskante 10' der Auflage- 
flache 1 0 zugewandten, vorderen Teilbereich beaufschlagen. Eine derartige 
MaBnahme besitzt den Vorteil, daS das Sageblatt S leicht von den Positionierstif- 
10 ten 14 und unbehindert auf die Auflageflache 10 der Vorrichtung 1 auflegbar und 
fur den Bearbeitungsvorgang entsprechend positionierbar ist. 

Nachdem das Sageblatt S derart lagepositioniert wurde, wird mit der Schleif- 
scheibe 26 des Bearbeitungswerkzeugs 25 der nun im Bearbeitungsbereich der 
Schleifscheibe 26 liegende Sagezahn S4 bearbeitet. Hierzu wurde zuvor das Be- 

15 arbeitungswerkzeug 25 entlang der Schiene 21 der Vorrichtung 1 solange ver- 
schoben und gegebenenfails um den Kugelkopf 22 derart verschwenkt, bis die 
Schleifscheibe 26 des Bearbeitungswerkzeugs 25 entsprechend dem an dem Sa- 
gezahn S4 vorzunehmenden Bearbeitungsvorgang ausgerichtet ist In dieser Be- 
arbeitungsposition wird dann das Bearbeitungswerkzeug durch Feststellen des 

20 ein Arretierelement fur das Bearbeitungswerkzeug 25 darstellenden Arretierhe- 
bels 21' sowie gegebenenfails durch eine Arretierung des Kugelkopfs 22 lagefi- 
xiert, so daB es sich wahrend der Bearbeitung des Sagezahns S4 - zumindest in 
Richtung der Schiene 21 - in einer festen Position befindet. 

Nach der Bearbeitung des Sagezahns S4 wird das Sageblatt S entgegen seiner 
25 Zufuhrrichtung Z leicht zuruckgezogen, und zwar soweit, bis der Wirkeingriff der 
Positionierstifte 14 mit dem Sageblatt S aufgehoben ist und das Sageblatt S da- 
her durch eine einfache manuelle Drehung in Umfangsrichtung weiterbewegt wer- 
den kann, so daB nun nach einer entsprechenden Bewegung des SSgeblatts S in 
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Zufuhrrichtung Z die beiden Positionierstifte 14 in die in Drehrichtung folgenden 
Freiraume zwischen den Sagezahnen S2, S3 bzw. S2\ S3' eintauchen. Danach 
wird der nun im Wirkbereich der Schleifscheibe 26 liegende Sagezahn S5 bear- 
beitet, etc. Da in der Regel samtliche Sagezahne S1-S5 eines Sageblatts die 
5 gleiche Zahnkontur aufweisen, ist es in diesem Fall nicht erforderlich, die Aus- 
richtung der Schleifscheibe 26 zu andem. Seibstverstandlich kann be! abwei- 
chenden Zahnkonturen der Sagezahne S1-S5 das Bearbeitungswerkzeug 25 
durch eine entsprechende Verschiebung entlang der Schiene 21 bzw. durch eine 
Neueinstellung des Kugelkopfs 22 wie erforderlich neu ausgerichtet werden. 

10 Der vorgenannte Bearbeitungsvorgang - Vorschieben des Sageblatts S In Zufuhr- 
richtung Z von einer der Bearbeitungskante 10* abgewandten Zufuhrkante 10" 
der Auflageflache 10, bis die Positionierstifte 14 in dem der Bearbeitungskante 
10' zugewandten Teiibereich des Sageblatts S mit diesem in Eingriff treten und 
derart einen Anschlag fur das Sageblatt S ausbilden, Bearbeiten eines Sage- 

15 zahns S1-S5, Zuruckziehen des Sageblatts S entgegen der Zufuhrrichtung Z, bis 
der Wirkeingriff zwischen Sageblatt S und den Positionierstiften 14 aufgehoben 
ist, Drehen des Sageblatts S, bis der nachste zu bearbeitende Sagezahn SI -85 
vor dem Bearbeitungswerkzeug 25 liegt, Vorschieben des Sageblatts S in Zufuhr- 
richtung, bis die Positionierstifte 14 wieder in Wirkeingriff mit dem Sageblatt S 

20 treten - wird nun solange durchgefuhrt, bis samtliche der nachzubearbeitenden 
Sagezahne SI -S3 des Sageblatts bearbeitet wurden. Dann wird durch ein einfa- 
ches Zuruckziehen des Sageblatts S von der Auflageflache 10 das Sageblatt S 
aus der Vorrichtung 1 entfemt 

Um nun mit der Vorrichtung 1 nicht nur Sageblatter oder ahnliche, an ihrem Um- 
25 fang mit einer nachzubearbeitenden Kontur versehene, vorzugsweise kreisformi- 
ge Gegenstande, sondem auch stiftformige Gegenstande, wie z. B. Bohrer oder 
ahnliche Bohrwerkzeuge bearbeiten zu konnen. ist vorzugsweise vorgesehen, 
daR die Vorrichtung 1 eine Aufnahmeeinrichtung 40 aufweist, in die z. B. ein Boh- 
rer einsetzbar ist. Diese Aufnahmeeinrichtung 40 ist am besten aus Figur 3 
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ersichtlich und im Detail in Figur 5 dargestellt, wobel die Figur 5a eine Seitenan- 
sicht, die Figur 5b eine Draufsicht und die Figur 5c eine weitere Seitenansictit der 
Aufnahmeeinrichtung 40 aus der Richtung A zeigen. Die Aufnahmeeinrichtung 40 
weist eine Anzahi von Aufnalimeblocken 41a-41e auf, die beabstandet voneinan- 
der angeordnet sind, so daS 2:wischen zwei benachbarten Aufinahmeblficken 
41a-41d ein Zwischenraum 42a-42d vorhanden ist. Diese ZwischenrSume 
42a-42d sind dabei derart bemessen, daS in diese ein Fortsatz 51 eines in Figur 
6 dargestellten Adapters 50 mit Spiel einsetzbar ist. Der Adapter 50 weist ein 
Zentralelement 52 auf, das mit einer Aufnahmeoffriung 53 fur den Bohrer verse- 
hen ist. Eine V-formige Nut 54 erieichtert hierbei die Lagepositionierung von Boh- 
rern mit kleineren Durchmessem in der Aufnahmefiffnung 53. Eine in die Aufiriah- 
meoffnung 53 eintretende Spannschraube 55 dient zur Arretierung des Bohrers in 
der Aufnahmeoffriung 53. Von Vorteil ist es hierbei, vy^enn die Spannschraube 55 
derart ausgebildet ist, daB ihr Korper 55' ebenfalls in einen der Zwischenraume 
42a-42d der Aufnahmeeinheit 40 einsetzbar ist und somit eine den Fortsatz 51 
entsprechende Funktion erfullen kann. Diese MaGnahme eriaubt es in vorteilhaf- 
ter Art und Weise zwei um 180' zueinander verdrehte Flachen eines stiftformigen 
Werkzeugs in einer einzigen Einspannung zu tjearbeiten, indem zum Beailseiten 
der ersten Flache zuerst z. B. der Fortsatz 51 in einem der Zwischenraume 
42a-42d der Aufnahmeeinrichtung 40 eingesetzt wird. der Adapter 50 nach der 
Beendigung des Bearbeitungsvorgangs aus der Aufnahmeeinrichtung 40 entnom- 
men um 180° gedreht und danach derart In die Aufnahmeeinrichtung 40 einge- 
setzt wird, da& der Korper 55' der Spannschraube 55 in einen der Zwischenrau- 
me 42a-42d zwischen zwei Aufnahmeblocken 41 a-41e eingesetzt wird. 

Nachdem der Bohrer in den Adapter 50 eingespannt wurde, wird nun der Fortsatz 
51 in einen der Zwischenraume 42a-42d eingesetzt, so dalS der zu bearbeitende 
vordere Bereich des Bohrers uber die Vorderkante 41 a' des vorderen Aufnahme- 
blocks 41a vorspringt. Dann wird die Aufnahmeeinrichtung 40 entsprechend posi- 
tioniert, indem sie um eine Achse 43 gegenuber der Tragerstmktur 9 der Vonich- 
tung 1 geschwenkt wird, wobei die Aufnahmeeinrichtung 40 in ihrer endgultigen 
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Position durch ein in einem Langloch 44 angeordnetes Befestigungselement 45 
anretiert wird. Die Verschwenkbarkeit der Aufnahmeeinrichtung 40 ist insbeson- 
dere beim Schleifen von Vierflachen-Bohrern von Vorteil, da dadurch der Winkel 
der Schleifscheibe 26 besonders einfach auf den Flachenwinkel der zu bearbei- 
5 tenden Flache des VierflSchen-Bohrers eingestellt werden kann. Dann wird das 
Bearbeitungswerkzeug 25 entsprechend ausgerichtet. Durch ein Vorschieben 
des mit Spiel in einem der Z\A^schenraume 42a-42d aufgenommenen Adapters 50 
wird nun die zu bearbeitende Flache des Bohrers gegen die Schleifscheibe 26 
gedrCickt. 

10 Um nun das lagerichtige Einsetzen des Bohrers in den Adapter 50 zu erreichen, 
weist die Vorrichtung 1 vorzugsweise eine Einspannhilfe 60 auf. 

Vorstehend wurde davon ausgegangen, daB Jewells ein Positionierelement 13 Je- 
wells einem als Fuhrungselement 1 1 fungierenden geradlintg verlaufenden Lang- 
schlitz 12 zugeordnet ist. Wie nun die Abbiidung der Figur 8 zeigt, ist es nicht er- 
15 forderlich, dali die Langschlitze 12 geradlinig verlaufend ausgefuhrt sind, Viel- 
mehr ist auch moglich mindestens einen der Langschlitze 12 der Auflageflache 
1 0 gekrCimmt auszubilden. 

Die Figur 9 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform der Auflageflache 10, bei der die 
auf der in Figur 9 linken Seite liegenden Langschlitze 12 geradlinig und parallel 
20 zur Langserstreckung der Auflageflache 10 ausgefuhrt sind, wahrend die in Figur 
9 auf der rechten Seite liegenden Langschlitze 12 geradlinig, aber geneigt zur 
Langsrichtung der Auflageflache 1 0 angeordnet sind. 

Die Figuren 1 0 und 1 1 zeigen nun eine weitere Ausfuhrungsform der Auflagevor- 
richtung, die sich von den vorgenannten Ausfuhrungen dadurch unterscheidet, 
25 dais die Langschlitze 12 im wesentlichen uber die gesamte Langserstreckung der 
Auflageflache 10 verlaufen, so daC in einem Jeden dieser Langschlitze 12 die bei- 
den Positionierstifte 14 einsetzbar sind. 
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In Figur 12 ist nun eine weitere Ausfuhrungsform der Aufiageflache 10 darge- 
stellt, die sich von den vorgenannten Ausfuhnjngen dadurch unterscheidet. dal^ 
anstelle der Langschlitze 12 ein matrixformiges Raster von Offnungen 16 vorge- 
sehen sind, in welche die als Positionierelemente 13 fungierenden Positionierstrf- 
te 14 einsetzbar sind. 



wo 01/15847 




PCT/EPOO/08204 



-13- 



Patentanspruche 

1 . Vorrichtung zur Nachbearbeitung. insbesondere zum Scharfen, eines mehre- 
re Zahne (S1-S3) aufweisenden Werkzeugs (S), wobei die Vorrichtung (1) ei- 
ne Auflageflache (10) aufweist, die FQhrungselemente (11; 12, 16) besitzt, in 
5 denen mindestens zwei Positionierelemente (13; 14) lageveranderlich anord- 
bar und in diesen Fuhrungselementen (1 1 ; 12, 16) in einer definierten Positi- 
on fixierbar sind, so da& die mindestens zwei Positionierelemente (13; 14) ei- 
nen Anschlag fur das nachzubearbeitende Werkzeug (S) ausbilden, wobei 
vor etner Beart>eitungsicante (10*) der Auflageflache (10) ein in einer Halte- 

10 rungseinrichtung (20) aufgenommenes Bearbeitungswerkzeug (25) zur Nach- 
bearbeitung des Werkzeugs (S) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet da& 
durch die Halterungsernrichtung (20) das Bearbeitungswerkzeug (25) wah- 
rend der Bearbeitung der Zahne (S1-S5) durch ein Arretierelement (21') arre- 
tiert ist, so da(i das Bearbeitungswerkzeug (25) zumindest in einer zur Bear- 

15 beitungskante (10) im wesentlichen parallel verlaufenden Richtung wahrend 

des Bearbeitungsvorgangs in dieser Richtung unbeweglich angeordnet ist, 
daS die Positionierelemente (13; 14) derart auf der Auflageflache (10) in ihren 
Fuhrungselementen (11; 12, 16) angeordnet sind, da& das Werkzeug (S) in 
seinem der Bearbeitungskante (10') der Auflageflache (10) snjgewandten Be- 

20 reich in Wirkeingriff mit den Positionierelementen (13; 14) tritt und das Werk- 
zeug (S) durch eine Zufuhrbewegung, die in einer Zufuhrrichtung (Z), welche 
in einer von einer der Bearbeitungskante (10') der Auflageflache (10) gegen- 
uberliegenden Zufuhrkante (10") ausgehenden und zur Bearbeitungskante 
(10') hin gerichteten Orientlerung verlauft, zu den Positionierelementen (13; 

25 14) bewegbar ist, und daS durch ein Ruckbewegen des Werkzeugs (S) entge- 

gen der vorgenannten Zufuhrrichtung (Z) von den Positionierelementen (13; 
14) weg der Wirkeingriff zwischen den Positionierelementen (13; 14) aufheb- 
bar ist. 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Auflagefla- 
che (10) depart gestaltet und die Positionierelemente (13; 14) in der Auflage- 
fiache (10) derart angeordnet sind, daB der Wirkeingriff zwischen den Positio- 
nierelementen (13; 14) durch ein Zuruckziehen des Werkzeugs (S) entgegen 

5 der Zufuhrrichtung (Z) aufhebbar und nach dieser Ruckbewegung des Werk- 
zeugs (S) dieses auf der Auflageflache (10) der Vonrichtung (1 ) zwecks Bewe- 
gung des Werkzeugs (S) in seine nachste Bearbeitungsposition drehbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dali jeweils ein Posi- 
tionierelement (13; 14) in einem Fuhrungselement (11; 12, 16) angeordnet ist. 

10 4. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafi mindestens ein Fuhrungselement (11) einen sich im wesentlichen 
uber die Langsrichtung der Auflageflache (10) erstreckenden Verlauf 
aufweist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, daB mindestens ein Fuhrungselement (1 1 ) als ein Langschlitz (12) 

Oder eine Offnung (16) in die Auflageflache (10) ausgebildet ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Auflagefla- 
che (10) eine matrixartig angeordnete Vielzahl von Offnungen (16) aufweist 

7. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, dall mindestens einer der als Fuhrungselement (1 1 ) fungierenden 

Langschlitze (12) einen geradlinigen Oder einen gekrCimmten Verlauf 
aufweist. 
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8. Vorrichtung nach einerh der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi mindestens einer der als Fuhmngselemente (1 1 ) fungierenden 
Langschlitze (12) im wesentlichen parallel zur Langsrichtung der Auflagefla- 
Che (10) verlaufend ausgebiidet ist. 

5 9. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS mindestens eine der als Fuhrungselement (1 1 ) fungierenden 
Langschlitze (12) im wesentlichen geneigt zur Langsrichtung der Auflagefla- 
che (10) ausgebiidet isL 

1 0. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
10 zeichnet, dali die Vorrichtung (1 ) eine Aufnahmeeinrichtung (40) fiir ein stift- 

formiges Werkzeug aufweist. 

1 1 . Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali die Aufnahmeeinrichtung (40) schwenkbar an der Vorrichtung 
(1 ) angeordnet ist 

15 12. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Aufnahmeeinrichtung (40) mindestens zwei Aufnahmeblok- 
ke (41a-41e) aufweist, zwischen denen ein Zwischenraum (42a^2d) vorgese- 
hen ist, in dem ein Adapter (50) mit Spiel einsetzbar ist. 

1 3. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, daS die Vorrichtung (1 ) einen Adapter (50) aufweist, in dessen Auf- 
nahmeoffnung (53) ein Werkzeug einsetzbar ist 
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14. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dalJ der Adapter (50) einen Fortsatz (51 ; 55) aufweist, der in einem 
der Zwischenraume { 42a-42d) zwischen zwei Aufnahmeblocken (42a-42e) 
einsetzbar \st 

5 15. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 

zeichnet, dad der Adapter (50) eine Spanneinrichtung (55) aufweist, durch die 
das stiftfonmige Werkzeug in einer Aufnahmeeinrichtung (53) des Adapters 
(50) arretierbar ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dad die Spannein- 
10 richtung als Spannschraube (55) ausgebildet ist, die einen Korper (55') 

aufweist. 

17. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dail der Korper (55') der Spannschraube (55) in einem der Zwi- 
schenraume (42a-42d) der Aufnahmeeinrichtung (40) einsetzbar ist. 

15 18. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali die Halterungseinrichtung (20) fur das Bearbeitungswerkzeug 
(25) eine Schiene (21) aufweist, entlang der das Bearbeitungswerkzeug (25) 
verschiebbar und mittels des Arretierelements (21') lagearretierbar ist. 

1 9, Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, daS die Halterungseinrichtung (20) fur das Bearbeitungswerkzeug 
(25) einen Kugelkopf (22) aufweist, durch den das Bearbeitungswerkzeug 
(25) verschwenkbar ist. 
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20. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Halterungseinrichtung (20) fur das Bearbeitungswerkzeug 
(25) eine Feineinstellung (23) zur Positionierung des Bearbeitungswerkzeugs 
(25) aufweist. 
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<57> ZttsammeD fassung: Bcschrichcn win! cine ^rrichtung zur Nachbcarbcitung, insbcsondcn; zum Scharfcn von Wcrkzcugcn, 
insbcsondcrc son SHgcbtaltcm (S) und/odcr Bohncm. Hrfindungsgcmsiss ist vorgcschcn, dass die Vurrichtung ( 1 ) cine Auflagcflachc 
( 10) aufwcist, die M!khrungsc1cmcnlc (11; 16) bcsitzt, in dcncn mindcstcns zwci Positioniciclcmente (13; 14) lagcvcrandcrlich anoid- 
bar und darin iixicrbar sind, so dass die mindcstens zwei Positionierclemente (13; 14) eincn Anschlag Air das nachzubcarbcitende 
Werkzeug (S) ausbilden. 
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Vorrichtung zur Nachbearbeitung, insbesondere zum Scharfen, eines meh- 

rere Zahne aufweisenden Werfczeugs 



5 Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft eine Vorrichtung zur Nachbearbeitung, insbesondere zum 
Scharfen, eines mehrere Zahne aufweisenden Werkzeugs, wobei die Vorrichtung 
eine AuflageflSche aufweist, die Fuhrungselemente besitzt, in denen mindestens 
zwei Positionierelemente lageverSnderlich anordbar und in diesen Fuhrungsele- 
10 menten in einer definierten Position fixierbar sind, so da& die mindestens zwei 
Positionierelemente einen Anschiag fur das nachzubearl>eitende Werkzeug aus- 
bilden, wobei vor einer Bearbeitungskante der AuflageflSche ein in einer Halte- 
njngseinrichtung aufgenommenes Bearbeitungswerkzeug zur Nachbearbeitung 
des Werkzeugs angeordnet ist. 
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Insbesondere bei Heimwerkem besteht das Bedurfnis, die von ihnen verwende- 
ten Werkzeuge - nachdem sie infolge eines entsprechend lang andauemden Ge- 
brauchs stumpf geworden sind - in einfacher Art und Weise nachzubearbeiten, 
insbesondere scharfen zu kOnnen. Das Problem, welches hierbei auftritt, ist, da& 
5 das Werkzeug. Insbesondere ein Sageblatt und/oder ein Bohrer, beim Scharfen 
derart lagefixiert gehalten werden mussen, daH die entsprechend zu bearbeiten- 
den FIdchen des Werkzeugs sich in einer definierten Position befinden, In der sle 
von einem SchSrfwerkzeug einfach und fur den Benutzer gefahrlos nachbearbei- 
tet werden kdnnen. 

10 Aus der US 3,427,903 ist eine Vorrichtung zum Nachbearbeiten eines mehrere 
Sagezahne aufwelsenden Sagewerkzeugs bekannt, die eine Auflageflache mit ei- 
ner Bearbeitungskante besltzt, auf die das Sagewerkzeug auflegbar ist. In der 
Auflageflache sind orthogonal zur Bearbeitungskante veriaufende Fuhrungsele- 
mente vorgesehen, in denen Positionierelemente lageveranderbar angeordnet 

15 sind. Diese Positionierelemente dienen dazu, das Sdgewerkzeug fest auf der 
Auflageflache zu klemmen. also unbeweglich auf dieser zu fixieren. damit die 
durch eine Vorschubeinrichtung verschiebbare Auflageflache sukzessive an ei- 
nem Bearbeitungselement eines vor der Auflageflache angeordneten Bearbei- 
tungswerkzeugs vorbeibewegt werden kann. HIerbel beaufschlagen die Posltio- 

20 nlerelemente das Sagewerkzeug an seiner dem Beart>eitungswerkzeug und somit 
der Bearbeitungskante der Auflageflache abgewandten Seite. 

Diese Vorrichtung besitzt den Nachteil, dafi sie aufgrund ihres relativ aufwendi- 
gen Aufbaus insbesondere nicht fur Heimwerker geeignet Ist. Ein weiterer, noch 
gravlerenderer Nachteil besteht darin, da(i mit der bekannten Vorrichtung nur 
25 langgestreckte Sagewerkzeuge, wie z. B. das Sageblatt einer Handsage. bear- 
beitet werden kdnnen, bei dem die Sdgezahne linear und geradlinig angeordnet 
sind. Da zum Bearbeiten der einzeinen Sagezahne des Sagewerkzeugs die Auf- 
lageflache mit dem auf ihr lagefixiert und daher unbeweglich eingespannten Sa- 
gewerkzeug mitteis der die Auflageflache bewegenden Vorschubeinrichtung am 
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Bearbeitungswerkzeug vorbeibewegt werden mu(i, ist es in nachteiliger Art und 
Weise mit der bekannten Vorrichtung nicht mdglich, kreisformige Werkzeuge, wie 
z. B. Sageblatter einer Kreissage Oder ein kreisfdrmiges Frdswerkzeug. zu bear- 
beiten. Ein weiterer Nachteil der bekannten Vorrichtung besteht darin, da& es 
5 aufgrund der in der Druckschrift beschriebenen Anordnung des Bearbeitungs- 
werkzeugs relativ zur Auflagefldche nur mdglich ist, Sdgez3hne mit einer dreiek- 
kigen Zahnkontur zu bearbeiten. Es ist also nicht mOglich, mit der bekannten Vor- 
richtung anders konfigurierte Sagezahne, z. B. Sagezahne mit einer Trapezform 
zu schleifen. Aus dam gleichen Grund ist es auch nicht moglich, einen Rucken 
10 von Sagezahnen Oder Wendezahne zu bearbeiten. 

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vorrichtung der eingangs 
genannten Art derart weiterzubilden, daS die erfindungsgemaBe Vorrichtung. ei- 
nen einfachen Aufbau besitzt und insbesondere zum Nachbearbeiten von kreis- 
fdrmigen Werkzeugen geeignet ist. 

15 Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi dadurch geldst, dad durch die Halterungs- 
einrichtung das Beart)eitungswerkzeug wahrend der Bearbeitung der Zahne 
durch ein Arretierelement arretiert ist, so das Bearbeitungswerkzeug zumin- 
dest in einer zur Bearbeitungskante im wesentlichen parallel verlaufenden Rich- 
tung wahrend des Bearbeitungsvorgangs in dieser Richtung unbeweglich ange- 

20 ordnet ist, dali die Positionierelemente derart auf der Auflageflache in ihren Fuh- 
rungselementen angeordnet sind, da& das Werkzeug in seinem der Bearbei- 
tungskante der Auflageflache zugewandten Bereich in Wirkeingriff mit den Posi- 
tionierelementen tritt und das Werkzeug durch eine Zufuhrbewegung, die in einer 
Zufuhrrichtung, welche in einer von einer der Bearbeitungskante der Auflagefla- 

25 che gegenuberliegenden Zufuhrkante ausgehenden und zur Bearbeitungskante 
hin gerichteten Orientierung verlduft, zu den Positionierelementen bewegbar ist. 
und da& durch ein Ruckbewegen des Werkzeugs entgegen der vorgenannten 
Zufuhrrichtung von den Positionierelementen weg der Wirkeingriff zwischen den 
Positionierelementen aufhebbar ist. 
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Durch die erfindungsgemaBen MaBnahmen wird in vorteilhafter Art und Weise ei- 
ne Vorrichtung geschaffen, die eine einfache Lagepositionierung von insbeson* 
dere Sageblattem zum Schleifen der Sagezahne der Sdgeblatter Oder von ande- 
ren, mindestens einen Zahn aufweisenden kreisformigen Werkzeugen eriaubt. In- 
5 dem erfindungsgemaB vorgesehen ist, dad die in der Auflageflache, die eine gute 
Abstutzung des auf ihr liegenden Werkzeugs bewirkt, angeordneten Fuhrungse- 
lemente mit darin lageveranderlich positionierbaren Positionierelementen derart 
angeordnet sind, daS das von der erfindungsgemalien Vorrichtung zu bearbei- 
tende Werkzeug durch eine von der Zufiihrkante in Richtung der Bearbeitungs- 

10 kante verlaufenden Zufuhrbewegung zu dem dann das Werkzeug in seinem der 
Bearbeitungskante zugewandten Bereich beaufschlagende Positionierelementen 
bewegbar ist, wird in vorteilhafter Art und Weise einerseits erreicht, daS die erfin- 
dungsgemaSe Vorrichtung fur eine Vielzahl von kreisformigen Werkzeugen mit 
unterschiedlichen Sageblattdurchmessern venvendbar ist. Aufierdem gewahrlei- 

15 stet die Lageveranderlichkeit der Positionierelemente in ihren Fuhrungselemen* 
ten eine einfache Anpassung an unterschiedliche Blattdurchmesser. 

Andererseits zeichnet sich die erfindungsgemaQe Vorrichtung nicht nur durch ih- 
re einfache Bedienung, sondem auch durch ihren konstruktiv einfachen Aufbau 
aus, der auf etwaige angetriebene Vorschubeinrichtungen fur Bearbeitungswerk- 

20 zeuge konsequent verzichtet. Das Bearbeitungswerkzeug wird bei der erfin- 

dungsgemalSen Vorrichtung in vorteilhafter Art und Weise beim Bearbeitungsvor- 
gang in entsprechender Position vor dem zu bearbeitenden Werkzeug positio- 
niert und bleibt in dieser lagearretierten Stellung wahrend des gesamten Bearbei- 
tungsvorgangs, auBer es ist aufgrund unterschiedlicher Zahnkonturen eine Neu* 

25 etnstellung erforderiich. 

Ein weitere Vorteil der erfindungsgemdHen Vorrichtung besteht darin, daG mit ihr 
Z^hne beliebiger Kontur und insbesondere auch der Rucken von ZShnen Oder 
trapezfdrmig gestaltete Zdhne oder Wendezdhne des Werkzeugs beart)eitbar 
sind. 



wo 01/015847 



PCT/EPOO/08204 



.5. 

Eine vorteiihafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, da& die Vorrichtung eine 
Aufnahmeeinheit fur ein Bohnverkzeug aufweist, in weicher ein zu scharfende 
Bohrer lagepositioniert einsetzbar ist. Eine derartige MaQnahme besitzt den Vor- 
teil, daQ mit der erfindungsgemaaen Vorrichtungen nicht nur Sagebldtter, son- 
5 dem auch Bohrwerkzeuge, insbesondere zum Zwecke des Schdrfens, nachbear- 
beitbar sind. 

Eine weitere vorteiihafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dad die Vorrich- 
tung eine Einspannhilfe zum Einspannen eines Bohrwerkzeugs in einen Adapter, 
der in die Aufnahmeeinrichtung einsetzbar ist, aufsA^eist. Eine derartige Malinah- 
10 me besitzt den Vorteil, dali hierdurch besonders einfach die Positionierung des 
BohoA^erkzeugs im Adapter durchfuhrbar ist. 

Eine weitere vorteiihafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, dad die Vorrich- 
tung eine Halteeinrichtung fur das Bearbeitungswerkzeug, mit dem die Nachbear- 
beitung des von der erfindungsgemSQen Vorrichtung iagepositionierten Werk- 
15 zeugs durchzufuhren ist, aufweist. Eine derartige MaKnahme besitzt den Vorteil, 
dad hierdurch in besonders einfacher Art und Weise eine definierte Positionsbe- 
ziehung zwischen dem nachzubearbeitenden Werkzeug und dem entsprechen- 
den Bearbeitungswerkzeug herstellbar ist. 

Weitere vorteiihafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der 
20 Unteranspruche. 

Weitere Eiruelheiten und Vorteile sind dem Ausfuhrungsbeispiel zu entnehmen, 
das im folgenden anhand der Figuren beschriet>en wird. Es zeigen: 

Figur 1 eine Draufsicht auf ein Ausfuhrungsbeispiel einer Vorrichtung, 



Figur 2 das Ausfuhrungsbeispiel der Figur 1 mit aufgeiegtem Sdgeblatt, 
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Figur 3 eine Anstcht des Ausfuhrungsbeispiels aus der Richtung III der Fi- 
gur1. 

Figur 4 eine Ansicht des AusfCihnjngsbeispiels aus der Richtung IV der Fi- 
gur 1. 

5 Figur 5 eine Darstellung einer Aufnahmeeinrichtung der Vorrichtung. 

Figur 6 eine Ausfuhrungsform eines Adapters fur die Aufnahmeeinrichtung, 

Figur 7 eine vergrolierte Darstellung einer ersten Ausfuhrungsform einer 
Auflageflache des Ausfuhrungsbeispiels, 

Figur 8 eine zweite Ausfuhrungsform der Auflageflache des 
1 0 Ausfuhrungsbeispiels, 

Figur 9 eine dritte Ausfuhrungsform der Auflageflache des 
Ausfuhrungsbeispiels, 

Figur 10 eine vierte Ausfuhrungsform der Auflageflache des 
Ausfuhrungsbeispiels, 

1 5 Figur 1 1 eine funfte Ausfuhrungsform der Auflageflache des Ausfuhrungsbei- 
spiels, und 

Figur 12 eine sechste Ausfuhrungsform der Auflageflache des 
Ausfuhrungsbeispiels. 



Die in den Figuren 1 bis 3 dargestellte, allgemein mit 1 bezeichnete Vorrichtung 
20 zur Nachbearbeitung eines Werkzeugs, insbesondere eines Sdgeblatts und/oder 
eines Bohrwerkzeugs, weist eine Auflageflache 10 auf, welche auf einer entspre- 
chenden Trdgerstoiktur 9 der Vorrichtung 1 gelagert 1st. Die Auflageflache 10 
weist FQhrungselemente 1 1 auf, die - in dem hier gezeigten Fall - als 
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Langschlitze 12 ausgebildiet sind. In den Fuhrungselementen 11 sind Positionie- 
relemente 13, die in dem hier gezeigten Fall als Positionierstifte 14 ausgebildet 
sind, verschiebbar angeordnet. 

An ihrer Vorderseite weist die Vorrichtung 1 - wie am besten aus den Figuren 2 
5 und 3 ersichtlich ist - eine Halterungseinrichtung 20 fur ein Bearbeitungswerk- 
zeug 25, insbesondere eine Schleifvon-ichtung mit einer motorisch angetriebenen 
Schleifscheibe 26, auf. Die Halterungseinrichtung 20 fur das Bearbeitungswerk- 
zeug 25 ist entlang einer Schiene 21 der Vorrichtung 1 in Langsrichtung der Auf- 
lageflache 10 und somit im wesentlichen parallel zu einer Bearbeitungskante 10* 

10 der Auflageflache 10 verschiebbar, mittels eines ein Arretierelement darstellen- 
des Arretierhebels 21* lagearretierbar und weist einen Kugelkopf 22 auf, durch 
den das Bearbeitungswerkzeug 25 in bekannter Art und Weise verschwenkbar 
ist. Eine Feineinstellung 23 eriaubt durch eine entsprechende Betatigung einer 
Verstellschraube 23' eine genaue Positionierung des Bearbeitungswerkzeugs 25 

1 5 und somit der ein Bearbeitungselement des Bearbeitungswerkzeugs 25 darstel- 
lenden Schleifscheibe 26 in bezug auf die zu bearbeitende FIdche eines zu bear- 
beitenden Werkzeugs, z. B. der Schleifscheibe S (siehe Figur 2) und ermoglicht 
insbesondere eine genaue Regulierung der von der Schleifscheibe 26 abzutra- 
genden Materialdicke. Um die Bewegung der Schleifscheibe 26 des Bearbei- 

20 tungswerkzeugs 25 nicht zu behindem, ist vorzugsweise vorgesehen, daS die 
Auflageflache 10 an ihrer dem Bearbeitungswerkzeug 25 zugewandten Bearbei- 
tungskante 10* eine konkave Ausnehmung 17 besitzt. 

Um nun das in Figur 2 strichliert dargestellte Sageblatt S mittels des Bearbei- 
tungswerkzeugs 25 - insbesondere zum Scharfen - nachbearbeiten zu konnen, 
25 wird das Sdgeblatt S plan auf die Auflageflache 10 gelegt. Die beiden Positionier- 
stifte 14 werden in ihren Fuhrungselementen 1 1 solange verschoben, bis ein si- 
cherer Anschlag fur das Sdgeblatt S ausgebildet ist. Hiert>ei kann vorgesehen 
sein, daB die Positionierstifte 14 derart in den Fuhrungselementen 11 angeordnet 
sind, daB die Positionierstifte 14 zumindest teilweise in zwischen zwei 
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Sagezahne S1, S2, S1\ S2' befindliche Freiraume eintauchen, wie dies z. B. in 
Figur 2 dargestellt ist Es ist aber auch m6glich, die Positionierstifte 14 derart an- 
zuordnen, dad sie auf der in Umfangsrichtung des Sageblatts S verlaufenden 
Flanke SF des Sageblatts aufsetzen. 

5 Hierbei wird bevorzugt, daS - wie am besten aus Figur 2 ersichtlich ist - die Posi- 
tionierstifte 14 auf der Auflageflaclie 10 derart angeordnet werden, dad die Posi- 
tionierstifte 14 das Sageblatt S in seinem der Bearbeitungskante 10' der Aufiage- 
flache 10 zugewandten, vorderen Teilbereich beaufschlagen. Eine derartige 
Ma&nahme besitzt den Vorteil, dal^ das Sageblatt S leicht von den Positionierstif- 
10 ten 14 und unbehindert auf die Auflageflache 10 der Vorrichtung 1 auflegbar und 
fur den Bearbeitungsvorgang entsprechend positionierbar ist. 

Nachdem das Sageblatt S derart lageposltloniert wurde, wird mit der Schleif- 
scheibe 26 des Bearbeitungswerkzeugs 25 der nun im Bearbeitungsbereich der 
Schleifscheibe 26 liegende Sagezahn S4 bearbeitet. Hierzu wurde zuvor das Be- 

15 arbeitungswerkzeug 25 entlang der Schiene 21 der Vorrichtung 1 solange ver- 
schoben und gegebenenfails um den Kugelkopf 22 derart verschwenkt, bis die 
Schleifscheibe 26 des Bearfc)eitungswerkzeugs 25 entsprechend dem an dem Sa- 
gezahn S4 vorzunehmenden Bearbeitungsvorgang ausgerichtet ist. In dieser Be- 
arbeitungsposition wird dann das Bearbeitungswerkzeug durch Feststellen des 

20 ein Arretierelement fur das Bearbeitungswerkzeug 25 darstellenden Arretierhe- 
bels 21' sowie gegebenenfails durch eine Arretierung des Kugelkopfs 22 lagefi- 
xiert, so daQ es sich wahrend der Bearbeitung des Sagezahns S4 - zumindest in 
Richtung der Schiene 21 - in einer festen Position befindet. 

Nach der Bearbeitung des Sagezahns S4 wird das Sdgeblatt S entgegen seiner 
25 Zufuhrrichtung Z leicht zuruckgezogen, und zwar soweit, bis der Wirkeingriff der 
Positionierstifte 14 mit dem Sageblatt S aufgehoben ist und das Sdgeblatt S da- 
her durch eine einfache manuelie Drehung in Umfangsrichtung weiterbewegt wer- 
den kann, so da& nun nach einer entsprechenden Bewegung des Sdgebtatts S in 
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Zufuhrrichtung Z die beiden Positionierstifte 14 in die in Drehrichtung folgenden 
Freiraume zwischen den Sagezahnen S2. S3 bzw. SZ, S3* eintauchen. Danach 
wird der nun im Wirkbereich der Schleifscheibe 26 liegende Sagezahn S5 bear- 
beitet, etc. Da in der Regel samtliche Sagezahne S1-S5 eines Sdgeblatts die 
5 gleiche Zahnkontur aufweisen, ist es in diesem Fall nicht erforderlich, die Aus- 
richtung der Schleifscheibe 26 zu dndem. Selbstverstandlich kann be! abwei- 
chenden Zahnkonturen der Sagezahne S1 -S5 das Bearbeitungswerkzeug 25 
durch eine entsprechende Verschiebung entlang der Schiene 21 bzw. durch eine 
Neueinsteliung des Kugelkopfs 22 wie erforderlich neu ausgerichtet werden. 

10 Der vorgenannte Bearbeitungsvorgang - Vorschieben des Sageblatts S in ZufCihr- 
richtung Z von einer der Bearbeitungskante 10* abgewandten Zufuhrkante 10" 
der Auflageflache 10, bis die Positionierstifte 14 in dem der Bearbeitungskante 
10' zugewandten Teilbereich des Sageblatts S mit diesem in Eingriff treten und 
derart einen Anschlag fQr das Sdgeblatt S ausbilden. Bearbeiten eines Sage- 

15 zahns S1-S5, ZurOckziehen des Sdgeblatts S entgegen der Zufuhrrichtung Z, bis 
der Wirkeingriff zwischen Sdgeblatt S und den Positicnierstiften 14 aufgehoben 
ist, Drehen des Sageblatts S, bis der nachste zu bearbeitende Sdgezahn S1-S5 
vor dem Bearbeitungswerkzeug 25 liegt, Vorschieben des Sdgeblatts S in Zufuhr- 
richtung, bis die Positionierstifte 14 wieder in Wirkeingriff mit dem Sdgeblatt S 

20 treten - wird nun solange durchgefuhrt, bis sSmtliche der nachzubearbeitenden 
SdgezShne S1-S3 des Sageblatts bearbeitet wurden. Dann wird durch ein einfa- 
ches Zuruckziehen des Sageblatts S von der Auflageflache 10 das Sageblatt S 
aus der Vorrichtung 1 entfernt. 

Um nun mit der Vorrichtung 1 nicht nur Sdgeblatter oder dhnliche, an ihrem Um- 
25 fang mit einer nachzubearbeitenden Kontur versehene, vorzugsweise kreisfdrmi- 
ge Gegenstande, sondem auch stiftfdrmige Gegenstdnde, wie z. B. Bohrer oder 
dhnliche Bohrwerkzeuge beart>eiten zu kdnnen, ist vorzugsweise vorgesehen, 
da& die Vorrichtung 1 eine Aufhahmeeinrichtung 40 aufweist, in die z. B. ein Boh- 
rer einsetzbar ist. Diese Aufhahmeeinrichtung 40 ist am besten aus Figur 3 
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ersichtlich und im Detail in Figur 5 dargestellt, wobei die Figur 5a eine Seitenan- 
sicht, die Figur 5b eine Draufsicht und die Figur 5c eine weitere Seitenansicht der 
Aufnahmeeinrichtung 40 aus der Richtung A zeigen. Die Aufnahmeelnriditung 40 
weist eine Anzahl von Aufnahmebldcken 41a-41e auf, die beabstandet voneinan- 
5 der angeordnet sind, so da& zwischen zwei benachbarten Aufiiahmebldcken 
41a^1d ein Zwischenraum 42a-42d vorhanden 1st. Diese ZwischenrSume 
42a-42d sind dabei derart bemessen, da& in diese ein Fortsatz 51 eines in Figur 
6 dargestellten Adapters 50 mit Spiel einsetzbar ist. Der Adapter 50 weist ein 
Zentraielement 52 auf, das mit einer Aufnahmeefftiung 53 fOr den Bohrer verse- 

10 hen ist. Eine V-f6mnige Nut 54 erieichtert hierbei die Lagepositionierung von Boh- 
rem mit kleineren Durchmessem in der Aufnahmeoffnung 53. Eine in die Aufnah- 
meSffnung 53 eintretende Spannschraube 55 dient zur Arretierung des Bohrers in 
der Aufnahmedffnung 53. Von Vorteil ist es hierbei, wenn die Spannschraube 55 
derart ausgebildet ist, daS ihr Korper 55' ebenfalls in einen der Zwischenraume 

1 5 42a-42d der Aufnahmeeinheit 40 einsetzbar ist und somit eine den Fortsatz 51 
entsprechende Funktion erfulien kann. Diese MaQnahme eriaubt es in vorteilhaf- 
ter Art und Weise zwei um 180' zueinander verdrehte Flachen eines stiftfdrmigen 
Werkzeugs in einer einzigen Einspannung zu bearbeiten, indem zum Bearbeiten 
der ersten FlSche zuerst z. B. der Fortsatz 51 in einem der Zwischenraume 

20 42a^2d der Aufnahmeeinrichtung 40 eingesetzt wird, der Adapter 50 nach der 
Beendigung des Bearbeitungsvorgangs aus der Aufnahmeeinrichtung 40 entnom- 
men um 180° gedreht und danach derart in die Aufnahmeeinrichtung 40 einge- 
setzt wird, dad der Kdrper 55' der Spannschraube 55 in einen der Zwischenrau- 
me 42a-42d zwischen zwei Aufnahmeblocken 41a-41e eingesetzt wird. 

25 Nachdem der Bohrer in den Adapter 50 eingespannt wurde, wird nun der Fortsatz 
51 in einen der Zwischenraume 42a-42d eingesetzt. so dad der zu bearbeitende 
vordere Bereich des Bohrers uber die Vorderkante 41a' des vorderen Aufnahme- 
blocks 41a vorspringL Dann wird die Aufnahmeeinrichtung 40 entsprechend posi- 
tioniert, indem sie um eine Achse 43 gegenOber der Trdgerstruktur 9 der Vorrich- 

30 tung 1 geschwenkt wird, wobei die Aufnahmeeinrichtung 40 in ihrer endgOltigen 
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Position durch ein in einerri Langloch 44 angeordnetes Befestigungselement 45 
an^etiert wird. Die Verschwenkbarkeit der Aufnahmeeinrichtung 40 ist insbeson- 
dere beim Schleifen von Vierflachen-Bohrem von Vorteil, da dadurch der Winkel 
der Schleifscheibe 26 besonders einfach auf den Fiachenwinkel der zu bearbei- 
5 tenden Flache des Vierfiachen-Bohrers eingestellt werden kann. Dann wird das 
Bearbeitungswerkzeug 25 entsprechend ausgerichtet. Durch ein Vorschieben 
des mit Spiel in einem der Zwischenraume 42a-42d aufgenommenen Adapters 50 
wird nun die zu bearbeitende Flache des Bohrers gegen die Schleifscheibe 26 
gedruckt. 

10 Um nun das lagerichtige Einsetzen des Bohrers in den Adapter 50 zu erreichen, 
weist die Vorrichtung 1 yorzugsweise eine Einspannhilfe 60 auf. 

Vorstehend wurde davon ausgegangen, da& jeweils ein Positionierelement 13 je- 
weils einem als Fuhrungselement 1 1 fungierenden geradlinig verlaufenden Lang- 
schlitz 12 zugeordnet ist. Wie nun die Abbildung der Figur 8 zeigt, ist es nicht er- 
15 forderiich, daH die Langschlitze 12 geradlinig verlaufend ausgefuhrt sind. Viel- 
mehr ist auch mdglich mindestens einen der Langschlitze 12 der Aufiageflache 
10 gekrummt auszubilden. 

Die Figur 9 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform der AuflageflSche 10, bei der die 
auf der in Figur 9 linken Seite liegenden Langschlitze 12 geradlinig und parallel 
20 zur Langserstreckung der Aufiageflache 10 ausgefuhrt sind. wahrend die in Figur 
9 auf der rechten Seite liegenden Langschlitze 12 geradlinig, aber geneigt zur 
Ldngsrichtung der Aufiageflache 10 angeordnet sind. 

Die Figuren 10 und 11 zeigen nun eine weitere Ausfuhrungsfonm der Auflagevor- 
richtung. die sich von den vorgenannten Ausfuhrungen dadurch unterscheidet, 
25 da& die Langschlitze 12 im wesentlichen uber die gesamte Ldngserstreckung der 
Aufiageflache 10 verlaufen. so da& in einem jeden dieser Langschlitze 12 die bei- 
den Positionierstifte 14 einsetzbar sind. 
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In Figur 12 ist nun eine weitere Ausfuhmngsform der Auflagefldche 10 darge- 
stellt, die sich von den vorgenannten Ausfuhrungen dadurch unterscheidet, da& 
anstelle der Langschlitze 12 ein matrixfdmniges Raster von Offhungen 16 vorge- 
sehen sind, in welche die ais Positionierelemente 13 fungierenden Posltionierstif- 
5 te 14 einsetzbar sind. 
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Patentanspruche 

1 . Vorrichtung zur Nachbearbeitung, insbesondere zum Scharfen, eines mehre- . 
re Zahne (S1-S3) aufweisenden Werkzeugs (S), wobei die Vorrichtung (1) ei- 
ne Auflagefiache (10) aufweist, die Fuhrungselemente (1 1 ; 12, 16) besitzt, in 
5 denen mindestens zwei Positionierelemente (13; 14) lageveranderllch anord- 
bar und in diesen FQhrungselementen (11; 12. 16) in einer definierten Positi- 
on fixierbar sind, so daR die mindestens zwei Positionierelemente (13; 14) ei- 
nen Anschlag fur das nachzubearbeitende Werlczeug (S) ausbiiden, wobei 
vor einer Bearbeitungskante (10') der AuflageflSche (10) ein in einer Halte- 

10 rungseinrichtung (20) aufgenommenes Bearbeitungswerkzeug (25) zur Nach- 
bearbeitung des Werkzeugs (S) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daH 
durch die Haltemngseinrichtung (20) das Bearbeitungswerkzeug (25) wSh- 
rend der Bearbeitung der Z^hne (S1-S5) durch ein Arretierelement (21*) an-e- 
tiert ist, so daS das Bearbeitungswerkzeug (25) zumindest in einer zur Bear- 

1 5 beitungskante (1 0) im wesentlichen parallel verlaufenden Richtung wahrend 
des Bearbeitungsvorgangs in dieser Richtung unbeweglich angeordnet ist, 
daQ die Positionierelemente (13; 14) derart auf der Auflagefiache (10) in ihren 
FQhrungselementen (1 1 ; 12. 16) angeordnet sind, daB das Werkzeug (S) in 
seinem der Bearbeitungskante (10') der Auflagefiache (10) zugewandten Be- 

20 reich in Wirkeingriff mit den Positlonlerelementen (13; 14) tritt und das Werk- 
zeug (S) durch eine Zufuhrbewegung, die in einer ZufOhrrichtung (Z), welche 
in einer von einer der Bearbeitungskante (10') der Auflagefiache (10) gegen- 
ubertiegenden ZufQhrkante (10") ausgehenden und zur Beart)eitungskante 
(10') hin gerichteten Orientierung verlauft, zu den Positlonlerelementen (13; 

25 14) bewegbar ist, und daS durch ein Ruckbewegen des Werkzeugs (S) entge- 
gen der vorgenannten ZufOhrrichtung (Z) von den Positionierelementen (13; 
14) vt/eg der Wirkeingriff zwischen den Positionierelementen (13; 14) aufheb- 
barist 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dal^ die Auftagefla- 
Che (10) derart gestaltet und die Posltionierelemente (13; 14) in der Auflage- 
fiache (10) derart angeordnet sind, daB der Wirkeingriff zwischen den Positio- 
nierelementen (13; 14) durch ein Zuruckziehen des Werkzeugs (S) entgegen 

5 der Zufuhrrichtung (Z) aufhebbar und nach dieser Ruckbewegung des Werk- 
zeugs (S) dieses auf der Auflagefldche (10) der Vorrichtung (1) zwecks Bewe- 
gung des Werkzeugs (S) in seine nachste Bearbeitungsposition drehbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dali jeweils ein Posl- 
tionierelement (13; 14) in einem Fuhrungselement (11; 12, 16) angeordnet ist 

10 4. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, da& mindestens ein Fuhrungselement (11) einen sich im wesentiichen 
uber die Ldngsrichtung der Auflageflache (10) erstreckenden Verlauf 
aufweist. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daOk mindestens ein Fuhrungselement (11) ais ein Langschlitz (12) 
Oder eine Offnung (16) in die Auflageflache (10) ausgebildet ist 

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da& die Auflagefla- 
che (10) eine matrixartig angeordnete Vielzahl von Offnungen (16) auf\^eist 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche. dadurch gekenn- 
zeichnet, dall mindestens einer der als Fuhrungselement (11) fungierenden 
Langschlitze (12) einen geradlinigen oder einen gekrOmmten Verlauf 
au^veist 
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8. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS mindestens einer der als Fuhmngselemente (1 1 ) fungierenden 
Langschlitze (12) im wesenttichen parallel zur Langsrichtung der Auflagefla- 
Che (10) verlaufend ausgebildet ist. 

5 9. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ mindestens eine der als Fuhrungselement (11) fungierenden 
Langschlitze (12) im wesentlichen geneigt zur LSngsrichtung der Auflagefla- 
che (10) ausgebildet ist. 

10. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
10 zeichnet, daB die Vorrichtung (1 ) eine Aufnahmeeinrichtung (40) fur ein stift- 

formiges Werkzeug aufweist. 

1 1 . Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche. dadurch gekenn- 
zeichnet, daK die Aufnahmeeinrichtung (40) schwenkbar an der Vorrichtung 
(1 ) angeordnet ist 

15 12. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB die Aufnahmeeinrichtung (40) mindestens zwei Aufnahmebldk- 
ke (41a-41e) aufweist, zwischen denen ein Zwischenraum (42a-42d) vorgese- 
hen ist, in dem ein Adapter (50) mit Spiel einsetzbar ist. 

13. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, daB die Vorrichtung (1) einen Adapter (50) aufweist, in dessen Auf- 



nahmedffnung (53) ein Werkzeug einsetzbar ist. 
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14. Vorrichtung nach einenri der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Adapter (50) einen Fortsatz (51; 55) aufweist, der in einem 
der Zwischenrdume ( 42a-42d) zwischen zwei Aufnahmebldcken (42a-42e) 
einsetzbar ist. 

5 15. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Ansoriiche, dadurch gekenn- 

zeichnet, daQ der Adapter (50) eine Spanneinric .:ung (55) aufweist, durch die 
das stiftformige Werkzeug in einer Aufnahmeeinrichtung (53) des Adapters 
(50) arretierbar ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet. dad die Spannein- 
10 richtung als Spannschraube (55) ausgebiidet ist, die einen Korper (55*) 

aufweist. 

17. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, da(i der Korper (55') der Spannschraube (55) in einem der Zwi- 
schenraume (42a-42d) der Aufnahmeeinrichtung (40) einsetzbar ist. 

15 18. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Halterungseinrichtung (20) fur das Bearbeitungswerkzeug 
(25) eine Schiene (21) aufweist, entlang der das Bearbeitungswerkzeug (25) 
verschiebbar und mittels des Arretierelements (21*) iagearretierbar ist. 

19. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, dad die Halterungseinrichtung (20) fur das Bearbeitungswerkzeug 
(25) einen Kugelkopf (22) aufweist, durch den das Bearbeitungswerkzeug 
(25) verschwenkbar isL 
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20. Vorrichtung nach einenri der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO, die Halteaingseinrichtung (20) fur das Bearbeitungswerltzeug 
(25) eine Feineinstellung (23) zur Positionierung des Bearbeitungswerkzeugs 
(25) aufweist. 
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*L* VerOneniDcnung. die geeignet 1st elnen Prforttaisanspnich zwetfelhan er- 

GChelnen zu lassan. Oder duictt die daa Veroffantilchungsdatum einer 

anderen fen RBCtiefChenbertcrit genannlan VerOnentdchung belegi werden . 

60l Oder die aus einem anderen beeonderen Grund angegeben IbI (wie 

ausgefOttft) 

VeiORenllichtfng. cte sich auT sine mOndOche Offenbarwg, 
Aina Banutzuno. eine AussleDungodar andere MaBnahmen bezieht 
•P* VerMtentfichung. de vor dem inlemalionalen Anmeldodatum. aber nadi 
dem DeanspnjcraenPitortatsdaium veronentlicht worden tst 



* Spatere Ven&ffentllchung, die nach dem intematlonaten Anmeldedalum 

Oder dam Prloriiatsdatum ver^ffentlichl worden ist und mtt der 
Anmeldung nIcht kollidiert. sondem nur zum Verstandnisdes der 
Erfindung zugrundeltegenden Prinzips Oder der ihr zugrundaliegenden 
Theorte angegeben isl 
' Verdftenttictiung von be&ondarer Bedeuiung: die beanspruchte Erfindung 
Kann aUein aufgrund dieser VerCffenttcTiung nichI als neu Oder auf 
erflndehsctier TStigkeit benjhend betrachtet werden 

* VerdffenlUchung von besonderer Bedeutung: <Se beanspruchte Erfindung 

Kann nlcra als auf erfinderischer TatlgKelt beruhend betrachlel 
warden, werm <fie Vef&ffent8chung mtt einer Oder menreren andaien 
VerOftenttichungen (fieser Kategone in VeftXndung gebractd wifd und 
dleae VettMndung tOr einen Fachmann nahellegend ist 

* VerMTMBchung. die Mitgled deiselben Palentramilie ist 
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VERTRAG UBER M^INTERNATIONALE ZUSA 



NARBEIT AUF DEM 



EBIET DES PATENTWES 

PCT 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFU WGSBER ICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) [ I S 




Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
RL01E006WO 


ijirci-rcBcc^ slehe Mitteilung uber die Ubersendung des Intemationalen 
WElTERES VORGEHEN vorlaufigen PrOfungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/08204 


Internationales Anmeldedatum (Tag/Monat/Jahr) 
23/08/2000 


Prioritatsdatum (Tag/MonatH'ag) 
26/08/1999 


Internationale PatentMasslfikation (IPK) oder natlonale Klassifikation und IRK 
B23D63/00 


Anmelder 






REILINGGMBH et al. 









1 . Dieser Internationale vorlauflge Prufungsbericht wurde von der mit der intemationalen vorldufigen PrQfung beauftragten 
Behdrde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubernnittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesannt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert warden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Venwaltungsrichtlinlen zum PCT) 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 5 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



1 


IS 


Grundlage des Berichts 


II 


□ 


Prioritat 


III 


□ 


Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbllche Anwendbarkeit 


IV 


□ 


Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 


V 




Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unteriagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 


VI 


□ 


Bestimmte angefuhrte Unteriagen 


VII 




Bestlmmte Mangel der intemationalen Anmeldung 


VIII 


SI 


Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 
22/02/2001 


Datum der Fertigsteliung dieses Berichts 
11.09.2001 


Name und Postanschrlft der mtt der intemationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

^ Europaisches Patentamt 
^ffi D-80298 Munchen 

Tel, +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevotlmachtigter Bediensteter y^^^^^^^^^t^^ 
Frisch. U (l ^ )) 

Tel. Nr. +49 89 2399 7237 \.*wo:*t^ 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 




Internationales Aktenzelchen PCT/E POO/08204 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der intematlonalen Anmeldung {Ersatzbiatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorge/egt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts ais "ursprungiicti 
eingereicht" and sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regein 70. 16 and 70. 1 7)): 
Beschreibung, Seiten: 

1-12 ursprungliche Fassung 



Patentanspruche, Nr.: 

1-20 eingegangen am 25/08/2001 mit Schreiben vom 24/08/2001 



Zeichnungen, Nr.: 

1-12 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: AUe vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabel handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung. die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 

Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der Internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
Ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der Internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schrlftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der Internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftllchen 
Sequenzprotokoll entsprechen. wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind foigende Unterlagen fortgefallen: 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/08204 



□ Beschrelbung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Behcht ist ohne Berucksichtigung (von elnigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingeretchten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artlkel 35(2) hinslchtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerbllchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Jia: Anspruche 1-20 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-20 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1-20 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Belblatt 



Vli. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daB die Internationale Anmeldung nach Form Oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 



VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspriiche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 
siehe Beiblatt 
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# • 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/08204 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unteriagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Aus der US 3427903 (D1) ist eine Vorrichtung zur Nachbearbeitung, insbesondere zum 
Scharfen, eines mehrere Zahne aufweisenden Werkzeugs bekannt, wobei die Vorrichtung 
eine Auflageflache (39) aufweist. die Fulirungselemente (40) besitzt, in denen mindestens 
zwei Positionierelemente (41) lageveranderlich anordbar und in diesen 
Fuhrungselementen in einer definierten Position fixierbar sind, so daB die nnindestens zwei 
Positionierelemente einen Anschlag fur das nachzubearbeitende Werkzeug ausbilden, 
wobei vor einer Bearbeitungskante der Auflageflache ein in einer Halterungseinrichtung 
(25) aufgenommenes Bearbeitungswerkzeug (102) zur Nachbearbeitung des Werkzeugs 
angeordnet ist. 

Der Gegenstand von-^Anspruch 1 unterscheidet sich von einer Vorrichtung gemaB 
Anspruch 1 unter anderem dadurch, dass die Positionierelemente derart auf der 
Auflageflache in ihren Fuhrungselementen angeordnet sind, daB das Werkzeug in seinem 
der Bearbeitungskante der Auflageflache zugewandten Bereich in Wirkeingriff mit den 
Positionierelementen tritt und das Werkzeug durch eine Zufuhrbewegung, die in einer 
Zufuhrrichtung, welche in einer von einer der Bearbeitungskante der Auflageflache 
gegentiberliegenden Zufuhrkante ausgehenden und zur Bearbeitungskante hin gerichteten 
Orientierung verlauft, zu den Positionierelementen bewegbar ist, und daB durch ein 
Rtickbewegen des Werkzeugs entgegen der vorgenannten Zufuhrrichtung von den 
Positionierelementen weg der Wirkeingriff zwischen den Positionierelementen aufhebbar 
ist. 

Dadurch wird ein einfacher Aufbau der Vorrichtung erreicht, wobei nicht nur langgestreckte 
Sagewerkzeuge sondern auch kreisformige Sagewerkzeuge nachbearbeitet werden 
konnen. Die einfache Zufuhrbewegung des nachzubearbeitenden Werkzeugs ermoglicht 
eine Ausubung dieser Bewegung von Hand, wodurch eine einfache Bearbeitung aller 
Zahne ermoglicht wird. 
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PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/08204 



Zu Punkt VII 

Bestimmte Mangel der internatlonalen Anmeldung 

Die Anspriiche 15 und 17 bilden Merkmale waiter die nicht in Anspruch 10 bzw. Anspruch 
16 definiert sind, auf die die Anspruclie ruckbezogen sind. 

Inn Anspruch 15 wird der "Adapter" gemaB Anspruch 14 weitergebildet. 

Im Anspruch 17 werden die "Zwischenraume" gemaB Anspruch 12 weitergebildet. 



Zu Punkt VIII 

Bestimmte Bemerkungen zur internatlonalen Anmeldung 

Die Annneldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 6 PCT, weil die Anspriiche 10, 
13, 15 nicht klar sind.-Jn diesen Anspruchen wird der Ausdruck "Werkzeug" verwendet. 
Aus dem Wortlaut ist nicht klar, ob es sich um das "nachzubearbeitende Werkzeug" oder 
um das "Bearbeitungswerkzeug" handelt. Das Wort "nachzubearbeitende" sollte an den 
entsprechenden Stellen vor "Werkzeug" eingefiigt werden. 
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RL01E006WCVulOOs44/Dr.L/uV20.08.2001 

PatentansprUche 

1 . Vorrichtung zur Nachbearbeitung, insbesondere zum Schdrfen, eines mehre- 
re Zdhne (SI -S3) aufweisenden nachzubearbeitenden Werkzeugs (S), wobei 
5 die Vorrichtung (1 ) eine Auflageflache (10) aufweist, die Fuhrungseiemente 
(11; 12. 16) besitzt. in denen mindestens zwei Positioniereiemente (13; 14) 
lageverdnderiich anordbar und in diesen Fuhoingselementen (1 1; 12, 16) in 
einer definierten Position fixierbar sind, so da& die mindestens zwei Positio- 
niereiemente (13; 14) einen Anschlag fQr das nachzufc>eart>eitende Werkzeug 

10 (S) ausbilden, wobei vor einer Beart>eitungsi<ante (10') der Auflagefidche (10) 
ein in einer Halterungseinrichtung (20) aufgenommenes Bearbeitungswerk- 
zeug (25) zur Nachbeart>eitung des nachzubeart>eitenden Werkzeugs (S) an- 
geordnet ist, dadurch gekennzetehnet, daQ durdi die Halterungseinrichtung 
(20) das Bearbeitungswerkzeug (25) wdhrend der Beart)eitung der Zdhne 

15 (SI -S5) durdi ein Arretierelement (21 ') an^tiert ist, so dafi das Beart>eitungs- 
werkzeug (25) zumindest in einer zur Beart}eitungskante (10') im wesentii- 
chen parallel verlaufenden Richtung wShrend des Beart>eitungsvorgangs in 
dieser Richtung unbeweglich angeordnet ist, da& die Positioniereiemente (13; 
14) derart auf der Auflagefldche (10) in Ihren FOhrungselementen (1 1; 12, 16) 

20 angeordnet sind, daG das nachzubeart)eitende Werkzeug (S) in seinem der 
Bearbeitungskante (10') der Auflagefldche (10) zugewandten Bereich in Wir- 
keingriffmit den Positioniereiementen (13; 14) tritt und das nachzut>eart>eiten- 
de Werkzeug (S) durch eine Zufuhrt}ewegung, die in einer ZufQhrrichtung (Z), 
weiche in einer von einer der Beariseitungskante (10') der Auflagefldche (10) 

25 gegenul>erliegend^ Zufuhrkante (10") ausg^enden und zur Bearbeitungs- 
kante (10') hin gerichteten Orientierung verlduft, zu deri Positioniereiementen 
(13; 14) bewegbar ist, und da& durch ein ROckbewegen des nachzubeartiei- 
tenden Werkzeugs (S) entgegen der vorgenannten ZufiQhrrichtung (Z) von 
den Positioniereiementen (13; 14) weg der Wirkeingriff zwischen den Positio- 

30 nierelementen (13; 14) aufhebt>ar ist. 
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2. Vorrichtung nach Anspnich 1 , dadurch gekennzeichnet, da& die Auflagefld- 
che (10) derart gestaitet und die Positionierelemente (13; 14) in der Auflage- 
flSche (10) derart angeordnet sind, daft der Wirkeingriff zwischen den Positio- 
nierelementen (13; 14) durch ein Zuruckziehen des nachzubearbeitenden 
5 Werkzeugs (S) entgegen der Zufuhrrichtung (Z) aufliebbar und nach dieser 
Ruckbewegung des nachzubearbeitenden Werkzeugs (S) dieses auf der Auf- 
lagefldche (10) der Vomchtung (1) zwecks Bewegung des nachzubearbeiten- 
den Werkzeugs (S) in seine ndchste Bearbeitungsposition drehbar ist. 



3. Vomchtung nach Anspaich 2, dadurch gekennzeichnet, daft jeweils ein Posi- 
10 tionierelement (13; 14) in einem FOhrungselement (11; 12, 16) angeordnet ist. 



4. Vorrichtung nach^inem der vorangehenden Anspruche. dadurch gekennzeich- 
net, daft mindestens ein FOhrungseiement (1 1 ) einen sich im wesentlichen 
uber die Langsrtchtung der Auflageflache (10) erstreckenden Verlauf 
aulweist 

15 5. Vomchtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft mindestens ein FOhrungseiement (11) als ein Langschlitz (12) 
Oder als mehrere Offnungen (16) in der Auflageflache (10) ausgebildet ist. 

6. Vomchtung nach Anspaich 5, dadurch gekennzeichnet, daft die Auflagefid- 
che (10) eine matrixartig angeordnete Vielzaht von Offnungen (16) aufweist. 



20 7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daft mindestens einer 
der als Fuhrungseiement (11) fungierenden Langschlitze (12) einen geradlini- 
gen Oder einen gekrummten Verlauf aufweist. 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 5 Oder 7. dadurch gekennzeichnet, daB minde- 
stens einer der als Fuhrungselemente (11) fungierenden Langschlitze (12) im 
wesentiichen paraitei zur Ldngsrichtung der Aufiagefldche (10) verlaufend 
ausgebildet ist. 

5 9. Vorrichtung nach Anspruch 5, 7 und 8, dadurch gekennzeichnet, daB mlnde- 
stens eine der als Fiihrungseiement (11) fungierenden Langschlitze (12) im 
wesentiichen geneigt zur Ldngsrichtung der Auflagefldche (10) ausgebildet 
ist. 

10. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 

1 0 zeidinet, da& die Vorrichtung ( 1 ) eine Aufhahmeeinrichtung (40) fur ein stift- 
fdrmiges Werkzeug aufwelst. 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 10. dadurch gekennzeichnet. da& die Aufinsdime- 
einrichtung (40) schwenkbar an der Vorrichtung (1) angeordnet ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 oder 1 1 , dadurch gekennzeichnet, 
1 5 da& die Aufnahmeeinrichtung (40) mindestens zwei Aufnahmebidcke 

(41a-41e) aufwelst, zwischen denen ein Zwischenraum (42a-42d) vorgesehen 
ist, in dem ein Adapter (50) mit Spiel einsetzbar ist. 

13. Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprCiche. dadurch gekenn- 
zeichnet. daa die Vorrichtung (1 ) einen Adapter (50) aufwelst, in dessen Auf- 

20 nahmedffhung (53) ein Werkzeug einsetzbar ist. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet. 
da& der Adapter (50) einen Fortsatz (51; 55) aufwelst, der in einem der 
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Zwischenraume ( 42a-42d) zwischen zwei Aufhahmebldcken (42a-A2e) ein- 
setzbar ist. 

i 

1 5. Vorrichtung nach Anspruch 1 0, dadurch gekermzeichnet, datS der Adapter 
(50) eine Spanneinrichtung (55) aufweist, durch die das stiftfdrmige Werk- 

5 zeug in einer Aufnahmeeinrichtung (53) des Adapters (50) arretierbar ist 

16. Vorrichtung nach Anspru^ 15. dadurch gel^ermzeichnet, da& die Spannein- 
richtung als Spannschraube (55) ausget>ildet ist. die einen Kdrper (55') 
aufweist. 

17. Vorrichtung nach An^>ruch 16. dadurch gekennzeichnet, daS der Kdrper (55*) 
10 der Spannschraube (55) in einem der ZwischenrSume (42a-42d) der Aufnah- 
meeinrichtung (40) einsetzbar ist. 

18. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, da& die Halterungseinrichtung (20) fur das Bearlseitungswerkzeug 
(25) eine Schiene (21) aufweist, entlang der das Beart>eitungswerkzeug (25) 

1 5 verschiebt>ar und mittels des Arretierelements (21') lagearretiert>ar ist. 

19. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche. dadurch gekenn- 
zeichnet. daft die Halterungseinrichtung (20) fOr das Beariseitungswerkzeug 
(25) einen Kugelkopf (22) aufweist, durch den das Bearigeitungswerkzeug 
(25) verschwenkbar ist 

20 20. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Halterungseinrichtung (20) fOr das Beart>eltungsweri<z6ug 
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(25) eine Feineinsteltung (23) zur Positionierung des Bearbeitungswerkzeugs 
(25) aufyveist. 
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(PCT Article 36 and Rule 70) 




Applicant's or agent's file refo-ence 
RL01E006WO 


vrm iTTTDTOTo Ar-Twr\Ki SeeNotificationofTransmittaloflntemational Preliminan 
FOR FURTHER ACTION Examination Report (Form PCT/IPEA/4 16) 


International application No. 

PCT/EPOO/08204 


International filing date {day/month/year) 
23 August 2000 (23.08.00) 


lYiority date {day/monMyear) 

26 August 1999 (26.08.99) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B23D 63/00 


Applicant 


REILING GMBH 





This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminar>' Examining Authorit>' 
and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



2. This REPORT consists of a total of 



. sheets, including this cover sheet. 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have been 
amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see Rule 
70. 16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of 



sheets. 
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citations and explanations supporting such statement T 



Certain defects in the international application 
Certain observations on the international applic^i^^ 
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L Basis of the report 



1 . With regard to the elements of the international application:* 
I [ the international q>plication as originally filed 
the description: 



1-12 



pages 
pages 



, as originally tiled 

, filed with the demand 



, filed with the letter of 



the claims: 

pages 

pages 

pages 

pages 



, as originally tiled 

, as amended (together with any statement under Article 1 9 

, filed with the demand 



1-20 



filed with the letter of 25 August 2001 (25.08.2001) 



the drawings: 

pages 

pages 

pages 



1-12 



, as originally filed 
, filed with the demand 



_ , filed with the letter of 



I I the sequence listing part of the description: 

pages 

pages 

pages 



, as originally filed 

. , filed with the demand 



filed with the letter of 



2. With regard to the language, all the elements mariced above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

liiese elements were available or furnished to this Authority in the following language which is: 

I I the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1 (b)). 
I I the language of publication of the international application (under Rule 48. 3(b)). 

I I the language of the translation furnished for the puiposes of intemational preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the intemational application, the intemational 

preliminar>' examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

I I contained in the intemational application in written form. 

I I filed together with the intemational apphcation in computer readable form. 

I I furnished subsequently to this Authority in written form. 

I I fiimished subsequently to this Authority in computer readable form. 

I I The statement that the subsequently furnished written sequence listing. 4oes not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been fumished. . . ' 



4. 



□ 
□ 



The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

I 1 the claims, Nos. 

I I the drawings, sheets/fig 



^ I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 

* ' — ' beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 

* Replacement sheets which have been fumished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 
and 70.17). 

**Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting sucfa statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (lA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-20 



1-20 



1-20 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



Citations and explanations 

A device for servicing and particularly sharpening a tool 
with a plurality of teeth is known from US-A-3 427 903 
(Dl) , where the device features a support surface (3 9) 
that contains guide elements (40) , within which at least 
two positioning elements (41) can be variously located and 
fixed in a defined position such that the positioning 
elements (of which there are at least two) form a stop for 
the tool to be serviced, and where a machining tool (102) 
in an upright support (25) is located in front of a 
machining edge of the support surface to service the tool . 



The subject matter of Claim 1 differs from a device as per 
Dl in that, for example: the positioning -elements are 
located in their guide elements on the support surface in 
such a way that the area of th^^ool that is turned 
towards the machining edge of the support surface engages 
with the positioning elements; the tool can be moved 
towards the positioning elements by a feed movement, where 
the feed direction follows a course that runs from a feed 
edge opposite the machining edge of the support surface 
and towards the machining edge ; and the tool can be 
disengaged from between the positioning elements by 
withdrawing it in the opposite direction to the 
aforementioned feed direction and away from the 
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positioning elements • 

The device is therefore easy to set up, and allows both 
straight -edged saw tools and circular saw tools to be 
serviced. The feed movement used when servicing the tool 
is simple and can therefore be controlled manually, 
allowing all the teeth to be machined with ease. 



Form PCT/IPEA/409 (Box V) (January 1994) 
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VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 

Claims 15 and 17 refer back to Claims 10 and 16 
respectively but develop features that are not actually 
defined in these claims. 



Claim 15 develops the "adapter" defined in Claim 14. 
Claim 17 develops the "gaps" defined in Claim 12 . 
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VIIL Certain observations on the international application 

The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

The application fails to meet the requirements of PCT 
Article 6 because Claims 10, 13 and 15 are not clear. The 
expression "'tool" is used in these claims, but it is not 
clear from the wording whether this refers to the "'tool to 
be seirviced" or the '"machining tool" . The words "to be 
serviced" should be inserted at the appropriate position 
after the word '"tool" . 
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VERTRAG U 
A 



IBER DIE INTERNATIONALE ZUSAM^EI 
HDEM GEBIET DES PATENTWESMB 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Aitikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalls 
RL01E006WO 


yy£|j£p|g3 siehe MItteilung uber die Ubermittlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend. nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/08204 


Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

23/08/2000 


(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

26/08/1999 


Anmelder 

REILING GMBH et a1 . 



Dieser internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen RecherchenbehOrde erstellt und wird dem Anmelder gem&B 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kople wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt Insgesamt 04 Blotter. 

pr| DarCiber hinaus liegt ihm jeweils eIne Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berichts 

a. HInsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefOhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 



□ 



2. 
3. 



Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behdrde eingereichten Obersetzung der Internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefCihrt worden. 

HInsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotide und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 

Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

I I in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der Internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden Ist. 
bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtrdglich in computerlesbarer Form eingereicht worden Ist. 

Die ErklSrung, da3 das nachtrdglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erklarung, dalB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangetnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 



□ 

□ 
□ 
□ 

□ 



□ 
□ 



IHinsichttich der Bezeichnung der Erfindung 

pr| wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behdrde wie folgt festgesetzt: 



HInsichtlich der Zusammenfassung 

I I wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Passu ng von der Behorde festgesetzt. Der 
[aJ Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu verdffentlichen: Abb. Nr. ] 



Pr| wie vom Anmelder vorgeschlagen keine der Abb. 

I I well der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
I I well diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 
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Feld III 



WORTLAUT DER ZUSAMMENFASSUNG (Fortsetzung von Punkt 5 auf Blatt 1) 



Die Erf indung betrif f t eine Vorrichtung zur Nachbearbeitung, insbesondere zum 
Scharf en, eines mehrere Zahne (S1-S3) aufweisenden Werkzeugs (S),wobei die 
Vorrichtung (1) eine Auf lagef lache (10) aufweist,die Fuhrungselemente (11,12, 
16) besitzt,in denen mindestens zwei Positionierelemente (13,14) lageverander- 
lich anordbar und in diesen Fuhrungselementen (11,12,16) in einer definierten 
Position fixierbar sind , so daE die mindestens zwei Positionierelemente (13,14) 
einen Anschlag fur das nachzubearbeitende Werkzeug (S) ausbilden, wobei vor 
einer Bearbeitungskante (lO')der Auf lagef lache (10) ein in einer Halterungsein- 
richtung (2 0) auf genommenes Bearbeitungs werkzeug (2 5) zur Nachbearbeitung des 
Werkzeugs (S) angeordnet ist. 

Das Bearbeitungswerkzeug (25) ist zumindest in einer zur Bearbeitungskante (10) 
im wesentlichen parallel verlaufenden Richtung wahrend des Bearbeitungsvorgangs 
in dieser Richtung unbeweglich angeordnet . Die Positionierelemente (13, 14) sind 
derartauf der Auf lagef lache (10) in ihren Fuhrungselementen (11,12,16) angeord- 
net, dafi dasWerkzeug (S) in seinem der Bearbeitungskante (10') der Auf lagef lach 
(10) zugewandten Bereich durch eine Zuf uhrbewegung in Wirkeingriff mit den 
Positionierelementen (13 . 14) tritt . 

Durch ein Riickbewegen des werkzeugs (S) entgegen der vorgenannten Zuf iihrrichtung 
(Z) von den Positionierelementen (13,14) weg ist der Wirkeingriff zwischen den 
Positionierelementen (13, 14) auf hebbar . 
(Figur 1) 
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Internationales Aktenzeichen 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGS^R^NSTANDES 

IPK 7 B23D63/00 B23D63/12 B24B3/26 



Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) Oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 



00/08204 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindeslprufstoff (Klassifikationssystetn und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 B23D B24B 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufsloff gehorende Veroffentlichungen. soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil, verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, RAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie"* Bezelchnung der Verdffentlk^hung. soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspmch Nr. 



us 3 427 903 A (BODINGTON FREDERICK M JR) 
18. Februar 1969 (1969-02-18) 
1n der Anmeldung erwahnt 
das ganze Dokument 



WO 99 22898 A (BAILER NORBERT ;LENARD 
PETER (DE); VOLLMER WERKE MASCHF (DE)) 
14. Mai 1999 (1999-05-14) 
Seite 3, Absatz 5 
Abblldung 2 

EP 0 201 817 A (REILING KARL ;REILING 
REINHOLD (DE)) 

20. November 1986 (1986-11-20) 
das ganze Dokument 



1-3,5,7, 
20 



18,19 
18 



19 



5,6,18 



-/-- 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamllle 



° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

•A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technikdeflnierl, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

'E* alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem intematbnalen 
Anmeldedatum verOffentlk;h1 worden Ist 

•L* Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen. Oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

'O' Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eIne Ausstellung Oder andere MaBnahmen bezieht 

'P' Veroffentlichung, die vor dem Internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht v\/orden Ist 



"T" Spatere Veroffentlichung. die nach dem internationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundellegenden Prinzips Oder der Ihr zugrundefiegenden 
Theorie angegeben ist 

*X* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu Oder auf 
erfinderischer Tmigkelt beruhend betrachtet werden 

•Y' Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer Oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fOr einen Fachmann naheiiegend ist 

'&' Veroffentlichung. die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



15. Januar 2001 



Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 



22/01/2001 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehdrde 
Europalsches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rljswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevoilmachtigter Bediensteter 



R1jks, M 
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C.(Foitsetzung) ALS WESENTLICH ANQESinENE UNTERLAGEN 



esIPene 



Internationales Aktenzelchen 



00/08204 



Kategorie'' Bezeichnung der Veroffentlichung. soweit erforderilch unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspnjch Nr. 



us 3 952 616 A (VARLEY BERNARD SCOTT) 
27. April 1976 (1976-04-27) 
das ganze Dokument 



10-17 



Fomiblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (Jul! 1992) 



Se1te 2 von 2 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

lnforn\2li^on patent family members 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



International Application No 

Rj^l^ 00/08204 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



US 3427903 



18-02-1969 



NONE 



WO 9922898 


A 


14- 


-05- 


-1999 


DE 
EP 


19748673 
1035938 


C 
A 


01-07-1999 
20-09-2000 


EP 0201817 


A 


20- 


-11- 


-1986 


DE 


3517033 


C 


18-12-1986 












AU 


588061 


B 


07-09-1989 












AU 


6497286 


A 


12-05-1988 












ES 


294053 


U 


01-11-1986 


US 3952616 


A 


27- 


-04- 


■1976 


GB 
MY 


1424927 
28576 


A 
A 


11-02-1976 
31-12-1976 
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